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sISTEMA UPRAWLENIQ KRIOGENNYM KOMPLEKSOM STENDA KALIBROWKI SWERHPROWODQ-
]IH MAGNITOW (su kk sk spm) PREDNAZNAˆENA DLQ OBESPEˆENIQ RABOTY TEHNOLO-
GIˆESKOGO OBORUDOWANIQ W AWTOMATIZIROWANNOM REVIME I DOLVNA STATX OSNOWOJ DLQ

SOZDANIQ SISTEMY UPRAWLENIQ KRIOGENNYM KOMPLEKSOM unk, WKL@ˆA@]IM W SEBQ TE

VE TEHNOLOGIˆESKIE BLOKI I UZLY, ˆTO I STEND KALIBROWKI.
oPISANIE su kk sk spm DANO W RABOTAH [1, 2, 3, 4]. w DANNOJ RABOTE PRIWODQTSQ

REZULXTATY ISPYTANIJ SISTEMY UPRAWLENIQ KRIOGENNYM KOMPLEKSOM STENDA KALI-
BROWKI.

su kk sk spm SOZDAWALASX ifw— SOWMESTNO S npo kRIOGENMA[ G.bALA[IHA

I PRO[LA OTRABOTKU NA STENDAH NA PLO]ADKE npo [2, 3].
mONTAV I PUSKO-NALADOˆNYE RABOTY PO SISTEME UPRAWLENIQ STENDA KALIBROWKI

ZAWER[ENY W 1994 G. KOMPLEKSNYMI ISPYTANIQMI SOWMESTNO S TEHNOLOGIˆESKIM OBO-
RUDOWANIEM W [TATNOM REVIME.

wSE TEHNOLOGIˆESKOE OBORUDOWANIE STENDA KALIBROWKI RAZBITO NA TRI PODSISTE-
MY, UPRAWLENIE KOTORYMI PORUˆENO SWOEJ —wm: SISTEMA OBESPEˆENIQ GAZOOBRAZNYM

GELIEM sogg, SISTEMA HRANENIQ GELIQ shg, SISTEMA TERMOSTATIROWANIQ GELIQ stg

(RIS 1).
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w SWO@ OˆEREDX, KAVDAQ PODSISTEMA RAZBITA NA RQD OTNOSITELXNO SAMOSTOQTELX-
NYH BLOKOW S PRIBLIZITELXNO ODINAKOWYM KOLIˆESTWOM INFORMACIONNYH I UPRAWLQ@-
]IH SIGNALOW. wSEGO TAKIH BLOKOW 17. uPRAWLENIE IMI PORUˆENO MIKROPROCESSORU —
AWTONOMNOMU KARKASNOMU KONTROLLERU akk-196 [1], RABOTA@]EMU POD UPRAWLENIEM

SPECIALIZIROWANNOJ OPERACIONNOJ SISTEMY lotos [2]. pROGRAMMA UPRAWLENIQ KA-
VDYM BLOKOM “ZA[ITA” W MODULE BUFERNOJ PAMQTI I ZAGRUVAETSQ W KARKASNYJ KON-
TROLLER PRI WKL@ˆENII su.

aPPARATNYE SREDSTWA su kk sk WKL@ˆA@T BLOKI KONTROLQ I UPRAWLENIQ, WYPOL-
NENNYE W KONSTRUKTIWE “wEKTOR”, A TAKVE SILOWYE BLOKI, WYPOLNENNYE W KONSTRUK-
TIWE “wI[NQ” [1].

iNTERFEJSNAQ “LEKTRONIKA W SOSTAWE 2 IDENTIˆNYH KARKASOW (OSNOWNOGO I RE-
ZERWNOGO), KLEMMNYH PLAT I BLOKA SIGNALIZACII OBRAZUET TERMINALXNU@ STANCI@

KONTROLQ I UPRAWLENIQ ts. sISTEMA UPRAWLENIQ PRO[LA WSE WIDY ISPYTANIJ, PRE-
DUSMOTRENNYH pROGRAMMOJ ISPYTANIJ: ZAWODSKIE, METROLOGIˆESKIE, AWTONOMNYE I

KOMPLEKSNYE.
cELX ZAWODSKIH ISPYTANIJ — PROWERKA RABOTOSPOSOBNOSTI APPARATNYH SREDSTW

W SOSTAWE ts. iSPYTANIQ PROWODILISX S IMITATORAMI TEHNOLOGIˆESKIH DATˆIKOW I

ISPOLNITELXNYH MEHANIZMOW, NEPOSREDSTWENNO PODKL@ˆAEMYH K ts, POD UPRAWLENIEM

TESTOWOJ PROGRAMMY REVIZ [2]. zAWODSKIE ISPYTANIQ POZWOLILI OCENITX RABOTOSPO-
SOBNOSTX APPARATNYH SREDSTW W USLOWIQH PROMY[LENNYH ZDANIJ.

cELX METROLOGIˆESKIH ISPYTANIJ— METROLOGIˆESKAQ OCENKA KANALOW IZMERENIJ.
pROWODILASX S FIZIˆESKIMI IMITATORAMI TEHNOLOGIˆESKIH DATˆIKOW, PODKL@ˆAEMYH
K NAˆALU KABELXNYH TRASS WMESTO REALXNYH TEHNOLOGIˆESKIH DATˆIKOW. w PROCESSE

METROLOGIˆESKIH ISPYTANIJ WYQWLENO I SWEDENO K MINIMUMU WLIQNIE POMEH NA TOˆ-
NOSTX I STABILXNOSTX IZMERENIJ, WYZWANNYH OSOBENNOSTQMI ZAZEMLENIQ APPARATNYH

SREDSTW, TEHNOLOGIˆESKIH DATˆIKOW I “KRANOW KABELEJ. sNIVENIE UROWNQ POMEH DO-
STIGNUTO TAKVE SOOTWETSTWU@]EJ PROKLADKOJ KONTROLXNYH KABELEJ I KABELEJ UPRA-
WLENIQ, WYNOSOM SILOWYH KABELEJ ZA ZONU WLIQNIQ NA KONTROLXNYE.

iSPYTANIQ PROWODILISX S POMO]X@ PROGRAMMY REVIZ. mETROLOGIˆESKIE ISPY-
TANIQ POZWOLILI OCENITX TOˆNOSTX I STABILXNOSTX IZMERENIQ TEHNOLOGIˆESKIH PARA-
METROW S UˆETOM REALXNOJ APPARATURY I LINIJ SWQZI, KOTORAQ BYLA NE HUVE 1.

cELX AWTONOMNYH ISPYTANIJ — PROWERKA PROGRAMMNO-TEHNIˆESKIH SREDSTW NA SO-
OTWETSTWIE TREBOWANIQM TEHNIˆESKOGO PROEKTA. w ISPYTANIQH UˆASTWOWALI REALXNYE

APPARATNYE SREDSTWA I REALXNOE PROGRAMMNOE OBESPEˆENIE. iSPYTANIQ PROWODILISX

S IMITATOROM KRIOGENNOGO OBORUDOWANIQ, OBESPEˆIWA@]IM TREBUEMYE ZNAˆENIQ TEH-
NOLOGIˆESKIH PARAMETROW W RAZLIˆNYH REVIMAH RABOTY OBORUDOWANIQ I RABOTU IS-
POLNITELXNYH MEHANIZMOW WSEH TIPOW.

w PROCESSE ISPYTANIJ PROWERENA BAZA DANNYH KAVDOGO TEHNOLOGIˆESKOGO BLOKA

I “LEKTRONNOJ APPARATURY. w SOOTWETSTWII S INSTRUKCIEJ SOBRANY I “ZA[ITY” W

PAMQTX BLOKOW p-278 KAVDOJ IZ 17 ts PROGRAMMY LOTOS DLQ KAVDOGO TEHNOLOGIˆE-
SKOGO BLOKA I OBEIH KARKASOW (OSNOWNOGO I REZERWNOGO).

pROWERENY W PO[AGOWOM REVIME ALGORITMY RABOTY TEHNOLOGIˆESKOGO OBORUDOWA-
NIQ, PROGRAMMY LOGIˆESKOGO UPRAWLENIQ ISPOLNITELXNYMI MEHANIZMAMI, PROGRAM-
MY AWTOMATIˆESKOGO REGULIROWANIQ, AWARIJNYE REVIMY RABOTY OBORUDOWANIQ I RE-
VIMY BLOKIROWOK, RABOTA PULXTA TEHNOLOGA-OPERATORA POD UPRAWLENIEM PROGRAMMY

PULT [2], PROGRAMMA RABOTY REVIMA DUBLIROWANIQ. zAWER[ENY ISPYTANIQ NEPRE-
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RYWNOJ 72-ˆASOWOJ RABOTOJ PROGRAMMNO-TEHNIˆESKIH SREDSTW SISTEMY UPRAWLENIQ,
POZWOLIW[EJ OCENITX IH NADEVNOSTX.

cELX KOMPLEKSNYH ISPYTANIJ— PROWERKA SOOTWETSTWIQ TREBOWANIQM TEHNIˆESKO-
GO ZADANIQ HARAKTERISTIK AWTOMATIZIROWANNOJ SISTEMY KONTROLQ I UPRAWLENIQ PRI

RABOTE W KOMPLEKSE S REALXNYM TEHNOLOGIˆESKIM OBORUDOWANIEM.
pRI ISPYTANIQH S UPRAWLQ@]IM GELIEM PROWERENA RABOTA SISTEMY UPRAWLENIQ W

INFORMACIONNOM REVIME, WKL@ˆA@]EM:

• KONTROLX TEHNOLOGIˆESKIH PARAMETROW;

• KONTROLX SOSTOQNIQ ISPOLNITELXNYH MEHANIZMOW;

• PREDSTAWLENIE INFORMACII NA MESTNOM PULXTE POD UPRAWLENIEM PROGRAMMY

LOTOS W WIDE TABLIC;

• PREDSTAWLENIE INFORMACII NA PULXTE TEHNOLOGA-OPERATORA W WIDE TABLIC, DIA-
GRAMM, GRAFIKOW I MNEMOSHEM POD UPRAWLENIEM PROGRAMMY PULT;

• RABOTU SISTEMY AWARIJNYH ZA]IT I BLOKIROWOK;

• RABOTU SISTEMY ARHIWACII I DOKUMENTIROWANIQ DANNYH.

w REVIME DISTANCIONNOGO UPRAWLENIQ S PULXTA TEHNOLOGA-OPERATORA PROWERENA

RABOTA ISPOLNITELXNYH MEHANIZMOW.
w PROCESSE ISPYTANIJ UTOˆNENY FORMY PREDSTAWLENIQ INFORMACII, MEN@ PRO-

GRAMMY PULT, REVIM RABOTY ARHIWA, TOˆNOSTX IZMERENIQ S UˆETOM TOˆNOSTI SAMIH

DATˆIKOW, PRAWILXNOSTX FAZIROWKI ISPOLNITELXNYH MEHANIZMOW.
pRI ISPYTANIQH S UPRAWLQ@]IM I RABOˆIM GELIEM PROWERENA RABOTA SISTEMY

UPRAWLENIQ W REVIMAH:

• PROGRAMMNO-LOGIˆESKOGO UPRAWLENIQ plu;

• AWTOMATIˆESKOGO REGULIROWANIQ ar.

pRI “TOM OBESPEˆIWALSQ AWTOMATIˆESKIJ ZAPUSK TEHNOLOGIˆESKOGO OBORUDOWANIQ S

PULXTA TEHNOLOGA-OPERATORA, RABOTA ADSORBEROW W REVIME plu, RABOTA BLOKOWmo-800
I no-800 W REVIMAH plu I ar, RABOTA TURBODETANDEROW W AWTOMATIˆESKOM REVIME S

ISPOLXZOWANIEM 9 KONTUROW REGULIROWANIQ I AWARIJNYH ZA]IT, SKLADIROWANIE VID-
KOGO GELIQ.

kOMPLEKSNYE ISPYTANIQ SISTEMY UPRAWLENIQ S REALXNYM TEHNOLOGIˆESKIM OBO-
RUDOWANIEM OBESPEˆILI OTLADKU OSNOWNOGO REVIMA RABOTY OBORUDOWANIQ - REVIMA

plu, A TAKVE REVIMA AWARIJNYH ZA]IT I BLOKIROWOK I REVIMA AWTOMATIˆESKOGO

REGULIROWANIQ, POSTROENNYH NA BAZE PROGRAMMNOJ LOGIKI. iSPYTANIQ S ZAMENOJ ANA-
LOGOWYH REVIMOW RABOTY KONTUROW REGULIROWANIQ NA RABOTU W REVIME plu SO STU-
PENˆATYM OTKRYTIEM I ZAKRYTIEM ISPOLNITELXNYH MEHANIZMOW PODTWERDILI PRA-
WILXNOSTX PRINQTYH RE[ENIJ.
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zAKL@ˆENIE

iSPYTANIQ OTDELXNYH “LEMENTOW su kk sk spm (ZAWODSKIE I METROLOGIˆESKIE)
I SISTEMY W CELOM (AWTONOMNYE I KOMPLEKSNYE) POZWOLILI ZAWER[ITX E¡ SOZDANIE I

PREDOSTAWITX WOZMOVNOSTX SOZDATELQM KRIOGENNOGO KOMPLEKSA PROWESTI EGO NALADKU

I ISPYTANIQ SOWMESTNO S AWTOMATIZIROWANNOJ SISTEMOJ KONTROLQ I UPRAWLENIQ, ZA-
WER[IW[IESQ POLUˆENIEM I SKLADIROWANIEM DOSTATOˆNOGO KOLIˆESTWA VIDKOGO GELIQ

S PARAMETRAMI, SOOTWETSTWU@]IMI ZADANNYM TREBOWANIQM.
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